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Universelle Bohr- und
Frasmaschine von Optimum

Fiir viele ist Metallbearbeitung die Konigsdisziplin des
Heimwerkens. Jeder, der sich als Modellbau-Konstukteur
oder Hobby-Reparaturmechaniker betitigt, weiB edles
Aussehen, Stabilitat und Passgenauigkeit von Bauteilen
aus Stahl, Aluminium und Co. zu schidtzen. Mit der
richtigen Maschine wird Prazisionsarbeit zur Freude.

L]
Wer bei dem Wort ,Metallbearbeitung’ nur an
das Sdgen und Feilen von Rundstahl denkt,
sollte sich die fantastischen Mdglichkeiten,
die eine Metall-Bohr- und Frasmaschine bie-
tet, einmal genauer ansehen. Ob Beschlage,
Befestigungsteile oder Laufschienen, Hebel,
Laschen oder Langlochfiihrungen, prazise
Bauteile aus Metall finden fast Gberall Ver-
wendung. Beim Bau von Modellen oder gro-
Beren Eigenkonstruktionen fiir Hobby, Haus
und Garten kann der stolze Besitzer einer sol-
chen Maschine endlich die Grenzen des spar-
lichen Angebots an Metall-Fertigbauteilen
sprengen. ZweckgemaBe Kugellageraufnah-
men, Gleitlager oder Schubstangen fiir be-
wegliche Mechaniken sind genauso machbar,
wie Gehaduse- oder Getriebedeckel im Modell-
bau. Dem Tatendrang sind wirklich keine
Grenzen gesetzt.



Professionell ausgestattet

Die Optimum BF 20 Vario vereint alle Merk-
male hochwertiger Bohr- und Frasmaschinen.
Biege- und verwindungssteif aufgebaut, kon-
nen auch bei groBen Bearbeitungskraften
hdchste Genauigkeiten erreicht werden.
Verbunden mit zwei Getriebegdngen liber-
spannt der stufenlos einstellbare, elektronisch
geregelte Gleichstromantrieb einen groBen
Drehzahlbereich. Genug Kraft zum Bohren mit
bis zu 20 mm Durchmesser, wahlweise hohe
Drehzahlen fiir kleine Fraser oder Bohrer.

ps
Skalenringe 1) an allen Hand-
réidern erméglichen die Dosierung der Vorschubbewegung
bis auf 5 Hundertstel Millimeter genau. Mit Hilfe zweier
Endanschldge vorn am Arbeitstisch 2) ldsst sich der Ver-
fahrweg in Ldngsrichtung begrenzen. Wiederholgenaues
Arbeiten ist so leicht méglich

Gute Fithrung

Exakt gearbeitete, auf ganzer Lange leichtgan-
gig gleitende Schwalbenschwanzfiihrungen
sorgen beim Drehen an den Kurbelrddern fiir
leichte Bewegung des Kreuztisches unter dem
Fraser bzw. des Bohrkopfes auf der senkrech-
ten Fiihrung. Jede der spielfreien, nachstellba-
ren Fiihrungen kann mit Hilfe von zwei
Schnellverstellhebeln sekundenschnell gegen
unerwiinschte Bewegung gesichert werden.
Auf Null justierbare Skalen an den Kurbelrad-
achsen erlauben das Ablesen des Verfahrweges
auf flinf Hundertstel Millimeter genau, zusatz-
lich sind an den Fihrungen in Ldngs- und
Hochrichtung mm-MaBstdbe angebracht. In
Querrichtung (vom Bediener weg hin zur Siu-
le) allerdings nicht. Zwei verstellbare Anschlé-
ge konnen die Bewegung in Langsrichtung
(links-rechts) begrenzen, z.B. wenn wiederholt
gleiche Wege erforderlich sind.

So wird das Werkzeug gespannt:
Die Spannzange zusammen
mit dem Frdser von unten in
die Konusaufnahme einsetzen.
Dann von oben die Anzugsstange
einschrauben. SchlieBlich die da-
rauf befindliche Anzugs- —
mutter mittels T-Griff nach
unten drehen und die
Spannzange klemmt den 1
Frdser bombenfest

Die Digitalanzeige gibt die Pinolen-
! einstellung auf ein Hundertstel
Millimeter genau wieder. Mit dem
Feinzustellrad (rechts) lassen sich
somit kleinste Abtragsdicken prdzi-
se einstellen. Durch ,Nullen” der Anzeige und Hoch- oder
Runterzéihlen Idsst sich ein Vorgabewert einstellen, von
dem aus bequem auf Null zuriickgefahren werden kann

Bohr- und Frasvorschub

Wie bei einer Standerbohrmaschine erlaubt
ein dreiarmiger Sterngriff das Herunterfahren
des Bohrers oder Frasers in seiner Gleitflih-
rung, der so genannten ,Pinole’. Statt Stern-
griff kann das Feinzustellrad bedient werden,
der in Verbindung mit der duBerst praktischen
Digitalanzeige Pinolenhibe ab einem Hun-
dertstel Millimeter kontrollierbar macht. Be-
eindruckende Genauigkeit! Wenn Bohrungen
oder Frasungen schrdg zu den liblichen Werk-
stlickoberflachen nétig sind, kann der Ma-
schinenkopf nach Ldsen zweier Muttern bis
zur Horizontalen geneigt werden.

Spanabnahmen von 3 oder 4 Millimetern sind fiir die
Maschine nicht zu viel, auch nicht in Stahl

Kraftvolles Arheiten

Bei 12 mm Fraserdurchmesser spielend Span-
abnahmen von 3 - 4 mm in Stahl zu realisie-
ren, ist gemessen an der BaugroBe der Ma-
schine eine reife Leistung. Selbst langeres Ar-
beiten auf diesem Lastniveau beeindruckt den
schlanken, gekapselt im Geh3use angenehm
leise arbeitenden Motor nur wenig. Die Regel-
elektronik verleiht ihm auch bei Lastschwan-
kungen Durchzugskraft in allen Drehzahl-
bereichen, das Motorgehduse wird dabei im
Regelfall gerade handwarm.

Zubehir
Wer mit der BF 20 Vario liebaugelt, sollte auf
jeden Fall auch ans Zubehdr denken. Ein
Zahnkranzfutter zum Bohren mit handelsiib-
lichen Bohrern ist bereits dabei, ein Maschi-
nenschraubstock und ein Satz Friser nebst
Spannzangen sollte als Grundaus-

stattung mitgekauft werden. -~

Das richtige Zubehdr sollten Sie sofort

mitbestellen: "W

1) Frdsersatz 4,5,6,8,10,12 mm jeweils = =
2-schneidig und 4-schneidig, Titan- -
Nitrit-(TiN) beschichtet, Preis
um 90 Euro

2) passender Spannzangensatz zu
1), Preis um 110 Euro

Metallbearbeitung mit der Optimum BF 20
Vario ist SpalB3 pur. Kraftvoll, schwingungsarm
und leise ermdglicht die vielseitig einsetzbare
Bohr- und Frasmaschine die Herstellung
maBgenauer Werkstiicke mit ebenmaBigen
Oberflachen. Der Preis ist konkurrenzlos
glinstig!

Fazit

Dipl.-Ing. Uwe Knipscheer

(0T BF 20 Vario

Vertrieb: Optimum-Maschinen, Hallstadt
Preis ohne Maschinenschraubstock um 1.270 Euro
Preis Maschinenschraubstock um 290 Euro
Hotline: 09 51/9 65 55 63
Internet: www.optimum-maschinen.de

Technische Daten:

Nennleistung (Spannung): 600 W (230 V / 50 Hz)
Gewicht: 105 kg
Spindelaufnahme: MK 2
Drehzahlbereich 1.Gang: 180-1600 1/min
Drehzahlbereich 2. Gang: 350-3200 1/min
Bohrleistung in Stahl: max. g 20 mm
Frésleistung Fingerfraser: max. g 16 mm
Frésleistung Messerkopf: max. g 63 mm
LUNELDGLE 185 mm
TischmaBe L x B: 500 mm x 180 mm
Verfahrweg x-, y-, z-Achse (mm): 380, 175, 330
Schwenkwinkel: +/-90°
Pinolenhub: 42 mm

Bewertung:

+ schwingungsarm
+ umfangreiches Werkzeug in Metallbox
+ groBe Ausladung

Note:

Frasen: 12
Langsfrasen: 1.0
Querfréasen: 15

Bohren: 20% 1,0

Bedienung: 30% 15

Ausstattung: 20% 15

Spitzenklasse

Ausgabe 3/2004

Preis/Leistung: sehr gut




OPTIMUM’

Das ,,Optimum* an Qualitét, Prdszision und Preis-Leistung. MASCHINEN - GERMANY

OpTiI BF 20 VARIO - extrem stabile Bohr-Frismaschine fiir eine prézise, schnelle und sichere
Fertigung. Mit elektronisch stufenlos regelbarem Antrieb und digitaler Pinolenhubanzeige.

I Stabile und prazise Schwalbenschwanzfiihrung mit spielfrei nachstellbaren Keilleisten

I Elektronisch stufenlos regelbarer Antrieb, dynamisch drehzahlgeregelt von 180 - 3200 min*
I Einfache und iibersichtliche Bedienung durch individuell verstellbares Bedienpanel

I Bedienungsfreundlicher Sicherheitsschalter nach IP 54 mit Unterspannungsausldser

I Hohe Rundlaufgenauigkeit durch Kegelrollenlager < 0,01 mm in der Pinole gemessen

I Zweistufige Getriebelibersetzung, dadurch keine unnétige Motorleistung notwendig

I Vorschubspindeln spielfrei einstellbar durch nachstellbare Spindelmuttern

I Rechts-Linkslauf Nockenschalter

I Formschliissige Klemmung der Pinole im Bohrkopf

I Halogenlampe

I Einstellbare Endanschlage

I Eingearbeitete LangsmeRskala

I Gleichstrom Motor mit permanenter Drehzahliiberwachung
I Bohrkopf um +/- 9o° schwenkbar und

I Feinzustellung der Pinole beim Frasen

I Siule seitlich versetzbar

I Skalenringe an allen Handradern

I Digitale Pinolenhub-
anzeige, Genauigkeit
Anzeigenwert 0,01 mm

I Umschaltbar mm/inch

Modell Ot BF 20 Vario
Artikel-Nr. 333 8120
EUR zzgl. MwSt 1.090,00

ir Druckfehler, Irrtiimer oder fehlerhafte Darstellung wird keine Haftung iibernommen. Preise freibleibend.

Technische Daten S s

Bohrleistung (max.) 16 mm 2
Frésleistung Messerkopf (max.) 63 mm g
Frasleistung Fingerfrdser (max.) 20 mm ‘5)
Ausladung 185 mm B
Abstand Spindel/Tisch (max.) 280 mm 2
Spindelaufnahme MK2 /M 10 E
Spindeldrehzahl 100 - 3000 min’t 2
Pinolenhub 42 mm ,Cf
Kreuztischgr'dﬁe (LxB) 500 X 180 mm Optional: §
LNutengrofie £22 11 I Universal-Unterbau 3
Veliglvees - Al 2 S i it abschlieRbarer Tiir Lieferumfang: £
Verfahrweg Y - Achse 175 mm mita >¢ eterumiang: =
X und Einlegeboden I Anzugstange M 10 &
MeriahnyegiTAchse 0 T LxBxH: 420x340x800 mm I Digitale Pinolenhubanzeige &
Motorleistung 230V / 50 Hz 600 W pr
Abmessungen (Lx B x H) 670 X 550 X 860 mm
Nettogewicht 103 kg Fordern Sie fiir weitere
Informationen unseren
— kostenlosen -
Zubehor Artikel-Nr. Ihr Fachhandler: OPTIMUM Katalog an. =
I Universal-Unterbau 335 3002 =3
I Adapter (Hight speed motor) 335 6571 z
I Adapter fiir D 240 / D 280 335 6572 9
Il Dreiachs-Positionsanzeige MPA 3 338 390 £
I Spannzangenset 5-tlg. MK2/M10 =
4/6/8/10/12 mm direktspannend 335 1980 .:é
I Spannzangenhalter MK2 / M1o (ER 25) 335 2044 ]
| Spannzangen-Set 1 - 16 mm 15-tlg., ER 25 344 1109 ©
I Morsekonus Kegeldorn MK2 / M1o / B16 305 0670
I Fraserset 12-tlg. (4-5-6- 8- 10 - 12)
(jeweils zwei- und vierschneidig)
TiN-beschichtet 335 2113
I Friser Aufnahmekonus 16 mm / MK 2 335 2102 OPTIMUM Maschinen GmbH - Dr.-Robert-Pfleger-Str 26 - D-96103 Hallstadt - Tel. (09 51) 96 555 - 63 - Fax - 66

www.optimum-maschinen.de



